SILAS

PREFEITURA MUNICIPAL DE TOCANTINS

ESTADO DE MINAS GERAIS

TEL: (32) 3574-1319 - e-mail: licitacao@tocantins.mg.gov.br
Avenida Padre Macéario, 129 — Bairro Centro
CEP: 36.512-000 - Tocantins - MG

PROCESSO N2 114/2022
ADESAO ATA DE RP 001/2022
CONTRATO N2 047/2022

Contratante

Razao Social: PREFEITURA MUNICIPAL DE TOCANTINS

Logradouro: AV. PADRE MACARIO n°: 129 Bairro: CENTRO

Cidade: TOCANTINS UF: MG  CEP: 36512-000 TEL: (32) 3574-1319
CNPJ: 18.128.223/0001-02

Contratado

Razdo: POP MOVEIS PARA ESCRITORIO EIRELI

Logradouro: AV PRESIDENTE ITAMAR FRANCO n°: 605 Bairro: CENTRO
Cidade: JUIZ DE FORA UF: MG CEP: 36.010-020 TEL: (32) 3215-6631
CNPJ: 18.335.298/0001-56

Pelo presente instrumento, devidamente autorizado no processo administrativo referente a licitacdo n2
114/2022, instaurada sob a modalidade de ADESAO ATA DE RP 001/2022, regido pela lei federal
n28666/1993, o CONTRATANTE autoriza o CONTRATADO a fornecer os produtos abaixo relacionados, de
acordo com as condicdes estabelecidas no edital gerando efetiva de servico de fornecimento ao
Contratado e em sua proposta, documentos estes que integram este contrato como se nele estivessem
fielmente transcritos.

Objeto

1.D0 OBJETO

1.1. A presente licitacdo tem por objeto principal PREGAO PRESENCIAL, adotando o critério de MENOR
PRECO POR ITEM, para a contratacdo de empresa especializada no ramo para aquisicio de
MOBILIARIOS DIVERSOS, em atendimento as secretarias do municipio.

Constitui objeto do presente CONTRATO o fornecimento pelo CONTRATADO dos produtos abaixo
relacionados pelos pregos especificados.

Valor

Caédigo Descricao Unidade | Qtd. Valor Total

Unitario

85261408

Armario confeccionado em chapa de ago SAE-1008 a SAE-1012 (#22) com dimensdes de
1980x900x450mm, cor cinza cristal e acabamento texturizado, constituido de 02 portas
com pivotamento lateral, cada porta com 3 dobradigas internas proporcionando maior
seguranca e dotadas de reforgo interno tipo 6mega fixado na parte central no sentido
vertical, proporcionando maior resisténcia. Para maior seguranga o armario é equipado
com sistema de travamento através de maganeta e sistema cremona que trava a porta
na regido central, superior e inferior, acompanha duas chaves. Possui 04 prateleiras
reforcadas com 3 dobras na parte frontal e traseira e com duas dobras nas laterais, sdo
reguldveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do armario, as cremalheiras sdo
estampadas em alto relevo com saliéncias para o encaixe das prateleiras, apds o encaixe
€ possivel o travamento das prateleiras na posi¢cdo desejada utilizando-se a saliéncia da
prépria cremalheira, - possibilitando estabilidade e resisténcia, o passo de regulagem é
de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armario devera ser soldado um
estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas
para estruturar a base, fixado ao corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador
devera abrigar uma porca rebite para fixagdo por rosca de pés niveladores, os pés
niveladores deverdo ser sextavados, sua base devera ser em material polimérico
adequado (preto) e a rosca em aco zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento,
porca rebite tipo cabega plana corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono e
revestimento de superficie (zinco), todas as partes metalicas devem ser unidas entre si
por meio de solda, configurando uma estrutura unica. Em conformidade com a NR 24,
cada porta devera oferecer dois sistemas de ventilagdo de furos, sendo 6 colunas e 24
linhas de furos espagados a cada 12 mm com 6 mm de didmetro, um conjunto na parte
superior e um na parte inferior de cada porta, sendo a tangente dos furos a uma
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distancia de 99 mm de uma das bordas horizontais das portas e a 71 mm de uma das
bordas verticais da porta, os dois conjuntos de furagdo completos devem oferecer uma
area de ventilagdo de 81 cm? em cada porta, com a finalidade de proporcionar melhor
circulagdo de ar no interior do armario. Cada armario devera ter um porta etiqueta que
permite a colocagdo da etiqueta pela parte interna da porta e estampado na prépria
porta em baixo relevo, o que proporciona maior seguranga contra avarias e acidentes, as
medidas do porta-etiqueta devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sistema
de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray recebendo uma camada de
protegdo com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizagdo em fosfato de ferro
guente, enxague em temperatura ambiente e posterior aplicagdo de passivador
inorganico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o
aco e maior resisténcia a intempéries. O mével deve ser pintado em equipamentos
continuo do tipo corona onde recebe aplicagdo de tinta pé hibrida (Epdxi-poliéster) por
processo de aderéncia eletrostatica na cor cinza cristal e acabamento texturizado, com
camada minima de 60 microns. A polimeriza¢cdo deve ocorrer em estufas com a peca
alcangando minimo de 200 2C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim
a polimerizagdo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento
final do produto.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados juntamente
com a proposta, os seguintes laudos:
Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de resisténcia a névoa salina,
minimo 500 horas conforme NBR ABNT 8094:1983;
Laudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera Umida, minimo de 500 horas
conforme NBR ABNT 8095:2015;
Laudo emitido por laboratério de resisténcia por dureza a lapis com resultado minimo de
6H conforme ASTM D 3359:2009;
Laudo emitido por laboratério de Aderéncia com resultado minimo de 5B conforme
ASTM D 3363:2005;

Laudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdo por exposi¢do ao didxido de
enxofre com resultado minimo de 10 ciclos conforme NBR 8096:1983;
Apresentar laudo por profissional habilitado que o mével atende as especificagdes da
NR17;

85261409

Armario vitrine, de Ago, confeccionado em estrutura de ago pintada em epoxi
branco, laterais e portas confeccionadas em vidro liso incolor, com 4
prateleiras internas, medindo 1500 x 500 x 400mm.

Unidade

1.767,00

3.534,00

85261407

Arquivo confeccionado em chapa de ago SAE-1008 a SAE-1012,
predominantemente em chapa #22 com dimens&es de 1330 x 470 x 600 mm
(A xLxP), cor cinza cristal e acabamento texturizado, trés reforgos internos,
verticais formato 6mega em chapa #22, soldados em cada estrutura lateral, 04
(quatro) gavetas, com capacidade para no minimo de 25 kg cada, sistema de
deslizamento em trilho telescépico progressivo, com dois amortecedores
produzidos em material polimérico para evitar impacto das gavetas no “abre e
fecha”, puxadores estampados na propria estrutura da gaveta, para fins
estruturais, ndo podendo ocupar as extremidades superior ou inferior da
mesma, varetas laterais para sustentagdo de pastas, porta-etiquetas
estampados na propria estrutura de ago, fechadura redonda com 02 chaves. -
Nas quatro extremidades inferiores da base do arquivo devem ser soldado um
estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85 mm de lado, com
dobras internas para estruturar a base, fixado ao corpo do mével por pontos
de solda, o estabilizador deve abrigar uma porca rebite para fixagdo por rosca
de pés niveladores.Pé nivelador de polimero injetado (preto), sextavado com
nivelador em ac¢o zincado com rosca 3/8 x 21,5 mm de comprimento. Porca-
rebite tipo cabeca plana, corpo cilindrico, rosca 3/8” em aco carbono e
revestimento de superficie (zinco).Sistema de tratamento anti-ferruginoso por
meio de tuneis a Spray recebendo uma camada de protegdo com no minimo 3
etapas, desengraxe e fosfatizagdo em fosfato de ferro quente, enxague em
temperatura ambiente e posterior aplicagao de passivador inorganico o que
garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o ago e
maior resisténcia a intempéries. O movel deve ser pintado em equipamentos
continuo do tipo corona onde recebe aplicagdo de tinta pd hibrida (Epoxi-
poliéster) por processo de aderéncia eletrostatica na cor cinza cristal, com
camada minima de 50 micras. A polimerizagdo ocorre em estufas com a pega
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alcangando minimo de 200 2C por um periodo de 10 minutos, ou mais,
garantindo assim a polimerizagdo total do filme, maior aderéncia e resisténcia
ao desgaste do acabamento final do produto.O produto devera estar em
conformidade com a norma reguladora de ergonomia do Ministério do
Trabalho, NR1. Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados juntamente com a proposta, os seguintes laudos:

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de resisténcia a
névoa salina, minimo 500 horas conforme NBR ABNT 8094:1983;

Laudo emitido por laboratdrio de resisténcia atmosfera imida, minimo de 500
horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

Laudo emitido por laboratério de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

Laudo emitido por laboratério de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

Laudo emitido por laboratdrio de resisténcia a corrosdo por exposi¢do ao
didxido de enxofre com resultado minimo de 10 ciclos conforme NBR
8096:1983;

Apresentar laudo por profissional habilitado que o mével atende as
especificagdes da NR17;

PREFEITURA MUNICIPAL DE TOCANTINS
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85261416

Cadeira fixa empilhavel, sem brago, confeccionada com encosto injetado em
polipropileno copolimero de alta resisténcia, com cor padronizada por
pigmentos especiais. Possui curvatura anatomica, de forma a permitir a
acomodacdo das regides dorsal e lombar, se adaptando melhor a coluna
vertebral.Pega-mao para auxiliar em movimentagdes e transporte.Furos de
aeragdo em desenho eliptico.A fixagdo do encosto no tubo de suporte do
encosto é feita por sistema de encaixe e fixado por pino injetado, do mesmo
material do encosto, inserido em furo no tubo de suporte do encosto.Assento
injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia, com cor padronizada
por pigmentos especiais. - Possui curvatura na parte frontal do assento para
evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. Nervuras na parte inferior e
furos de aeragdo em desenho eliptico.A fixagdo do assento na estrutura
metalica é feita com parafusos Philips especial para plastico.Estrutura formada
por tubo de ago SAE 1010/1020 oblongo 16x30 mm e 1,20 mm de espessura
da parede, curvada a frio, executado e calibrado por maquina CNC.Tubo de
suporte do encosto fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 oblongo 16x30
mm e 1,50 mm de espessura da parede curvado a frio, executado e calibrado
por maquina CNC.Travessas de refor¢o do assento fabricadas em tubo de ago
SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de didmetro e 1,20 mm de espessura
de parede.A unido das travessas, do tubo de suporte do encosto na estrutura
da cadeira é feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada
formando uma estrutura Unica para posterior montagem.Assento fixo com
inclinagdo fixa entre -2° e -7°.Sapatas e ponteiras em polipropileno copolimero
injetado na cor preta.0Os componentes metalicos pintados possuem
tratamento de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por imersao,
executado em linha automatica de oito tanques, sem uso de produtos clorados
para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor prote¢do contra
corrosdo e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da
mesma. A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster -
epodxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, na
cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as
pecas sao curadas em estufa com esteira de movimentagdo continua a
temperatura de 200° C.

DimensOes aproximadas da cadeira, sendo largura da cadeira: 545 mm,
profundidade da cadeira: 550 mm, altura total da cadeira: 815 mm, altura do
encosto: 260 mm, largura do encosto: 460 mm, profundidade da superficie do
assento: 390 mm, largura do assento: 460 mm, altura do assento: 450 mm.
Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do
produto especificado no presente Termo de Referéncia, a mesma devera
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apresentar as Certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de Declaragdo do fabricante reconhecendo a empresa licitante
como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o processo
especifico(em original ou copia autenticada).

TEL: (32) 3574-1319 - e-mail: licitacao@tocantins.mg.gov.br
Avenida Padre Macéario, 129 — Bairro Centro
CEP: 36.512-000 - Tocantins - MG
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85261415

Cadeira giratéria operacional, confeccionada com assento em compensado
multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm de
espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea, espuma injetada anatomicamente
em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 40 a 50 Kg/m® com 50 mm de espessura
média.Encosto em Estrutura injetada em polipropileno copolimero, espuma
injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m3 com 40
mm de espessura média; Capa do assento e do encosto em polipropileno,
fixadas com grampos ao assento de madeira e encosto de plastico; Contra
capa do assento e do encosto injetadas em polipropileno copolimero,
montadas por parafusos, auxiliando em futuras manutengdes; - A fixagdo do
assento e do encosto, a estrutura, é feita com parafusos sextavados e porcas
de garra encravadas e rebitadas na madeira; Parafusos de fixagdo dos
componentes do tipo flangeado com trava, na bitola %"x 20 fpp.Revestimento
do assento e encosto em couro sintético na cor a definir.Apdia bragos em
polipropileno copolimero injetado, com alma de ago SAE 1020 pintada,
regulagem de altura com botdo, totalizando 7 posi¢des e 85 mm de curso.
Chapa para fixagdo no assento com 2 furos oblongos, permitindo regulagem
horizontal por parafuso.Base giratéria desmontavel com aranha de 5 hastes de
aco com pino do rodizio soldado na extremidade da haste em furos do tipo
flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em
polipropileno copolimero na cor preta com sistema de encaixe plastico entre
cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm
de didmetro em nylon com capa, semiesfera plastica injetada junto a
estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em poliuretano para uso em
piso duro, amadeirados e com revestimentos vinilicos ou banda de rolagem
em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares; Possui sistema de
travamento do eixo de giro das rodas por mola helicoidal e pino em nylon
injetado, dificultando o deslocamento involuntario da cadeira sem a presenga
do usuario. O destravamento é automatico quando o usuario pressiona o
assento da cadeira; Coluna central desmontével fixada por encaixe conico,
rolamento axial de giro, esferas e arruelas de ago temperado de alta
resisténcia, sistema de regulagem da altura da cadeira com mola a gas;
Telescdpico injetado em polipropileno copolimero texturizado, dividido em 3
partes encaixadas, usado para proteger a coluna; Mecanismo com sistema
reclinador do encosto, de estrutura monobloco, soldado por processo MIG em
célula robotizada, com assento fixo tendo 3° de inclinagdo e 2 furagdes para
fixagdo do assento com distancia entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 200
mm. Suporte do encosto com regulagem de altura automatica através de
catraca, totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa injetada em
polipropileno copolimero. Inclinagdo do encosto com 202 de curso semi-
circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posi¢des, com molas para
o retorno automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem do
reclinador.Os componentes metdlicos possuem tratamento de superficie com
fosfato de zinco, executado em linha automatica de oito tanques, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes,
de acordo com as normas ambientais, para dar melhor protegdo contra
corrosdo e uma excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura é
em po, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), W- eco, isenta de metais pesados, na
cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns, onde todas as pegas sao
curadas em estufa, a temperatura de 200 °C.

Dimensdes Minimas da Cadeira: Altura do Encosto: 350 mm Largura do
Encosto: 410 mm Profundidade do Assento: 420 mm Largura do Assento: 460
mm

Unidade

56
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fTado deformma

SILAS digital por SILAS

FORTUNATO DE FORTUNATO DE
CARVALHO:382509776

CARVALHO:382 53

50977653 Dados: 2022.07.14
10:12:00 -03'00'




Profundidade total da cadeira: 700 mm Altura total da cadeira: 820 - 1020 mm
Altura do Assento: 420 - 540 mm Largura total da cadeira: 700 Mm.

A empresa devera apresentar juntamente com a proposta, os seguintes
laudos: — A empresa devera apresentar certificado de conformidade do
produto ABNT com base na NBR 13962:2006 — Méveis para escritorio -
Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio — Esta Norma especifica as
caracteristicas fisicas e dimensionais e classifica as cadeiras para escritorio,
bem como estabelece os métodos para a determinagdo da estabilidade, da
resisténcia e da durabilidade de cadeiras de escritdrio, de qualquer material.
Esse certificado deverd ser emitido por uma OCP (Organismo Certificador de
Produto) acreditado pelo INMETRO. (Certificados de kit e componentes de
cadeiras ndo serdo aceitos e laudos técnicos ndo substituirdo esse certificado),
sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

— A empresa deverd apresentar certificado de cadeia e custddia da origem da
madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto, sujeita a
desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

— A empresa deverd apresentar relatério de ensaio comprovando que a
espuma flexivel de poliuretano é isenta de CFC, sujeita a desclassificacdo a
empresa que ndo o apresentar.

— A empresa deverd apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR
8537/2015 - Laudo da densidade em espuma flexivel de poliuretano para
assentos, densidade 50-60 kg/m3. Laudo com resultado obtido na avalia¢do. O
relatdrio devera ser emitido por um laboratdrio acreditado pelo INMETRO,
sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

— A empresa devera apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR
9178/2015 — Laudo de determinacdo das caracteristicas de queima em
espuma flexivel em poliuretano. O relatdrio devera ser emitido por um
laboratdrio acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que
ndo o apresentar.

— A empresa deverd apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR
14961/2007 - Laudo de determinagdo do teor de cinzas da espuma flexivel de
poliuretano. O relatério devera ser emitido por um laboratério acreditado pelo
INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

— A empresa deverd apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR
8619/15 - Laudo de determinag&o da resiliéncia. O relatério devera ser emitido
por um laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a
empresa que ndo o apresentar.

— A empresa deverd apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 8094
- Laudo de exposi¢do a névoa salina, de no minimo 500 horas. O relatdrio
devera ser emitido por um laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do
produto especificado no presente Termo de Referéncia, a mesma devera
apresentar as Certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de Declaragdo do fabricante reconhecendo a empresa licitante
como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o processo
especifico(em original ou copia autenticada).

PREFEITURA MUNICIPAL DE TOCANTINS

ESTADO DE MINAS GERAIS
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Estantes com dimensGes aproximadas 920(L)x300(P)x1980(H) mm. Todos os
componentes da estante devem ser confeccionados em chapas de ago SAE
1008 a 1012, sendo colunas em chapa #14 e prateleira chapa #22. A estante
deve constituir de 04 colunas com se¢do em L, espessura de 2,00mm (#14),
abas de 35mm perfuradas em passo de 50mm para ajuste de altura das
prateleiras. Seis (06) prateleiras removiveis que possibilitem a regulagem de
altura, com espessura de 0,75 mm (#22), cada prateleira deve possui dois
reforgos em 6mega, na mesma espessura de 0,45 mm (#26), a parte frontal e
posterior de cada prateleira devera conter 3 dobras para proporcionar maior
resisténcia e menor risco de acidentes, minimizando as arestas cortantes - . As
prateleiras serdo unidas as colunas através de 08 parafusos sextavados com
porcas. Laterais e fundo com dois pares de refor¢o cada em forma de X, com
espessura de 2,0mm (#14), com bordas fixadas as colunas por parafusos e
porcas. As sapatas devem ser constituidas em material polimérico dispostas
individualmente na extremidade inferior de cada coluna, evitando o contato
direto do ago com o piso. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de
tuneis a spray recebendo uma camada de protegdo com no minimo 3 etapas,
desengraxe e fosfatizacdo em fosfato de ferro quente, enxague em
temperatura ambiente e posterior aplicagdo de passivador inorganico o que
garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o ago e
maior resisténcia a intempéries. O movel deve ser pintado em equipamentos
continuos do tipo Corona onde recebe aplicagdo de tinta po hibrida (epdxi-
poliéster) por processo de aderéncia eletrostatica com acabamento
texturizado, com camada média de 50 microns. A polimerizacdo deve ocorrer
em estufas com a pega alcangando minimo de 2002 C por um periodo de 10
minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizagdo total do filme, maior
aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do produto. Ndo
serdo permitidas distor¢des, amassamentos na fabricagdo ou aproveitamento
de chapas por meio de emendas. Imperfei¢des e respingos de soldas deverao
ser eliminados.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os
seguintes laudos:

* Certificado do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metalicas
conforme modelo 5 de certificagdo.

* Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que o mdvel atende
as especificagdes da NR17;

* Laudo emitido por laboratério de controle de atividade antimicrobiana
conforme Norma JISZ 2801:2010.

* Apresentar certificagdo ABNT NBR 13961/2010 ou certificagdo andloga ou
ainda relatorio de realizagdo dos ensaios contidos na norma para este movel.
Os ensaios devem ser realizados por laboratério credenciado pelo Inmetro.

- Requisitos dimensionais

- Resisténcia a corrosdo de componentes metélicos

- Requisitos de seguranca e usabilidade

- Ensaio de estabilidade: 6.2.3 — Estabilidade do moével vazio.

- Estabilidade do mével com aplicagdo de forga horizontal.

- Ensaio de resisténcia e durabilidade: 6.3.2 — Ensaio de Resistencia da
estrutura.

- Ensaio de resisténcia dos suportes de planos horizontais.

- Ensaio de deflexdo de planos horizontais.

- Ensaio de resisténcia de plano horizontais a carga concentrada.

- Ensaio de Carga maxima total.

85261413

Unidade
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85261414

ESTADO DE MINAS GERAIS

Estantes com dimensGes aproximadas 920(L)x450(P)x1980(H) mm. Todos os
componentes da estante devem ser confeccionados em chapas de ago SAE
1008 a 1012, sendo colunas em chapa #14 e prateleira chapa #22. A estante
deve constituir de 04 colunas com se¢do em L, espessura de 2,00mm (#14),
abas de 35mm perfuradas em passo de 50mm para ajuste de altura das
prateleiras. Seis (06) prateleiras removiveis que possibilitem a regulagem de
altura, com espessura de 0,75 mm (#22), cada prateleira deve possui dois
reforgos em 6mega, na mesma espessura de 0,45 mm (#26), a parte frontal e
posterior de cada prateleira devera conter 3 dobras para proporcionar maior
resisténcia e menor risco de acidentes, minimizando as arestas cortantes. - As
prateleiras serdo unidas as colunas através de 08 parafusos sextavados com
porcas. Laterais e fundo com dois pares de refor¢o cada em forma de X, com
espessura de 2,0mm (#14), com bordas fixadas as colunas por parafusos e
porcas. As sapatas devem ser constituidas em material polimérico dispostas
individualmente na extremidade inferior de cada coluna, evitando o contato
direto do ago com o piso. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de
tuneis a spray recebendo uma camada de protegdo com no minimo 3 etapas,
desengraxe e fosfatizacdo em fosfato de ferro quente, enxague em
temperatura ambiente e posterior aplicagdo de passivador inorganico o que
garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o ago e
maior resisténcia a intempéries. O movel deve ser pintado em equipamentos
continuos do tipo Corona onde recebe aplicagdo de tinta po hibrida (epdxi-
poliéster) por processo de aderéncia eletrostatica com acabamento
texturizado, com camada média de 50 microns. A polimerizagdo deve ocorrer
em estufas com a pega alcangando minimo de 2002 C por um periodo de 10
minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizagdo total do filme, maior
aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do produto. Ndo
serdo permitidas distor¢des, amassamentos na fabricagdo ou aproveitamento
de chapas por meio de emendas. Imperfei¢des e respingos de soldas deverao
ser eliminados.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os
seguintes laudos:

* Certificado do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metalicas
conforme modelo 5 de certificagdo.

* Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que o mével atende
as especificagdes da NR17;

* Laudo emitido por laboratério de controle de atividade antimicrobiana
conforme Norma JISZ 2801:2010.

* Apresentar certificagdo ABNT NBR 13961/2010 ou certificagdo andloga ou
ainda relatdrio de realizagdo dos ensaios contidos na norma para este movel.
Os ensaios devem ser realizados por laboratério credenciado pelo Inmetro.

- Requisitos dimensionais

- Resisténcia a corrosdo de componentes metélicos

- Requisitos de seguranca e usabilidade

- Ensaio de estabilidade: 6.2.3 — Estabilidade do moével vazio.

- Estabilidade do mével com aplicagdo de forga horizontal.

- Ensaio de resisténcia e durabilidade: 6.3.2 — Ensaio de Resistencia da
estrutura.

- Ensaio de resisténcia dos suportes de planos horizontais.

- Ensaio de deflexdo de planos horizontais.

- Ensaio de resisténcia de plano horizontais a carga concentrada.

- Ensaio de Carga maxima total.
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85261420

ESTADO DE MINAS GERAIS

Gaveteiro fixo 2 gavetas, medindo 400x424x234mm, confeccionado em chapas
de particulas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, revestido nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado
se fundir a madeira formando com ela um corpo Unico e inseparavel, cor a
definir. Laterais confeccionadas no mesmo material do tampo com espessura
de 15mm e acabamento em fita de 1,0mm na cor semelhante ao
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel - .Fundo
confeccionado no mesmo material do tampo com espessura de 15 mm e
acabamento em fita de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, com
resisténcia a impactos. 02 gavetas confeccionadas internamente em chapa de
aco, com tratamento anti-ferruginoso por fosfatizacdo e pintura eletrostatica
epodxi pd, sistema de deslizamento através de corrediga metalica com
rolamento de esfera.Fechadura com aplicagdo em frente de gaveteiro,
possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02
pecas de chaves com capa plastica “escamoteavel” com acabamento Preto,
dupla face e extragdo, rotagdo de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de
comprimento e didametro de 19 mm com 2(duas) abas para fixagdo, que é feito
na frente do gaveteiro, Fechadura com acabamento cromado.86
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85261417

Longarina para espera, com 03 lugares, assento com estrutura plastica injetada
em polipropileno copolimero de alta resisténcia.Encosto com estrutura
plastica injetada em polipropileno copolimero de alta resisténcia, com pega-
mao. Suporte do encosto em tudo de ago industrial SAE 1020 oblongo
16x30mm, parede de 1,50mm. Estrutura, travessa da longarina confeccionada
em aco industrial quadrado SAE 1020 com 50x50mm, parede de 1,20mm. Pés
confeccionados em ago industrial redondo SAE 1020 com 31,75 de diametro
(1.1/4’), parede de 1,50mm. Sapatas e ponteiras injetadas em polipropileno
copolimero de alta resisténcia - Os componentes metalicos possuem
tratamento de superficie com fosfato de zinco por imersao, executado em
linha automatica de oito tanques, sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais, proporcionando melhor protegdo contra corrosdo e
excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma.A
tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), W-
eco, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de
60 microns em média. Todas as pegas sao curadas em estufa com esteira de
movimentagdo continua a temperatura de 200° C.Dimens&es Minimas da
longarina:Altura total do encosto: 280 mm. Largura total do encosto: 460 mm.
Largura Total do assento: 460 mm. Profundida total do assento: 400 mm.
Altura total da longarina: 815 mm.

Largura total da longarina: 1530 mm. Profundidade total da longarina: 515
mm.

A empresa devera apresentar juntamente com a proposta, relatério de ensaio
conforme Norma ABNT NBR 16031:2012 — Moveis — Assentos Multiplos,
sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do
produto especificado no presente Termo de Referéncia, a mesma devera
apresentar as Certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de Declaragdo do fabricante reconhecendo a empresa licitante
como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o processo
especifico(em original ou copia autenticada).
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85261418

ESTADO DE MINAS GERAIS

Longarina para espera, com 04 lugares, assento com estrutura plastica injetada
em polipropileno copolimero de alta resisténcia.Encosto com estrutura
plastica injetada em polipropileno copolimero de alta resisténcia, com pega-
mao. Suporte do encosto em tudo de ago industrial SAE 1020 oblongo
16x30mm, parede de 1,50mm. Estrutura, travessa da longarina confeccionada
em ago industrial quadrado SAE 1020 com 50x50mm, parede de 1,20mm. Pés
confeccionados em ago industrial redondo SAE 1020 com 31,75 de diametro
(1.1/4’), parede de 1,50mm. Sapatas e ponteiras injetadas em polipropileno
copolimero de alta resisténcia. - Os componentes metalicos possuem
tratamento de superficie com fosfato de zinco por imersdo, executado em
linha automatica de oito tanques, sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais, proporcionando melhor protecao contra corrosao e
excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma.A
tinta utilizada para a pintura é em pé, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-
eco, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de
60 microns em média. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentagdo continua a temperatura de 200° C.Dimensdes Minimas da
longarina:Altura total do encosto: 280 mm. Largura total do encosto: 460 mm.
Largura Total do assento: 460 mm. Profundida total do assento: 400 mm.
Altura total da longarina: 815 mm.

Largura total da longarina: 2050 mm. Profundidade total da longarina: 515
mm.

Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do
produto especificado no presente Termo de Referéncia, a mesma devera
apresentar as Certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de Declaragdo do fabricante reconhecendo a empresa licitante
como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o processo
especifico(em original ou cdpia autenticada).

Unidade
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85261403

Mesa linear, medindo 1200x600x740mm, com o tampo confeccionado em
MDP, espessura de 25mm, revestido nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, padrdo de
cor a definir.Tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo. Fixacdo aos pés por meio de sistemas
de girofix e parafusos e buchas M6. Painel frontal de madeira confeccionado
no mesmo material do tampo, com espessura de 18mm. Pés painel
confeccionados com o mesmo material do tampo, espessura de 25mm, recebe
fita de 1mm, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo.
Niveladores com dimensdo de 22mm e altura de 15mm, injetadas em
polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1”
sextavado - Calha para fiagdo confeccionada em chapa de ago dobrada e
perfurada de espessura de 0.9mm e uma chapa de aco dobrada de 1.5mm,
fixadas através de encaixe. Fixacdo aos pés através de conjunto minificha
(haste e cuica).Todas as estruturas em ago recebem tratamento
antiferrul8ginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos que a
propria industria possui o equipamento para tal processo e recebem pintura
eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando uma
camada minima de 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de
preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da
tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT.

Devera ser apresentado juntamente com a proposta os seguintes laudos:

— A empresa devera apresentar Certificado de cadeia e custddia da origem da
madeira(FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT NBR 14790:2014, ou laudo
de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

— A empresa deverd, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a
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ESTADO DE MINAS GERAIS

proposta técnica, analise ergonémica de conformidade com a norma
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por ergonomista
associado ou credenciado pela Associagdo Brasileira de Ergonomia(Abergo),
junto de seu credenciamento ou declaragdo de associado, sujeita a
desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

- A empresa devera, obrigatoriamente, apresentar certificado de
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966:2008 — Mdveis para
Escritorio — Mesas Retas. Esta Norma especifica as dimensGes de mesas de
escritorio de uso geral, inclusive mesas de reunides, os requisitos mecanicos,
de seguranga e ergonGmicos para mesas de escritério, bem como define os
métodos de ensaio para o atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-
se a moveis completos e prontos para o uso. Este certificado devera ser
emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo
INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - Material
metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a
empresa que ndo o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - Material
metalico revestido e ndo-revestido - Corrosdo por exposigdo a atmosfera
Umida saturada, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - Material
metdlico revestido e ndo-revestido - Corrosdo por exposi¢do ao didxido de
enxofre, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - Determinagdo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o
apresentar. - A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 11003 -
Determinacgdo da aderéncia, emitido por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do
produto especificado no presente Termo de Referéncia, a mesma devera
apresentar as Certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de Declaragdo do fabricante reconhecendo a empresa licitante
como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o processo
especifico(em original ou copia autenticada).

TEL: (32) 3574-1319 - e-mail: licitacao@tocantins.mg.gov.br
Avenida Padre Macéario, 129 — Bairro Centro
CEP: 36.512-000 - Tocantins - MG
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85261404

Mesa linear, medindo 1400x600x740mm, com o tampo confeccionado em
MDP, espessura de 25mm, revestido nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, padrdo de
cor a definir.Tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo. Fixagdo aos pés por meio de sistemas
de girofix e parafusos e buchas M6.Painel frontal de madeira confeccionado no
mesmo material do tampo, com espessura de 18mm. Pés painel
confeccionados com o mesmo material do tampo, espessura de 25mm, recebe
fita de 1mm, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo.
Niveladores com dimensdo de 22mm e altura de 15mm, injetadas em
polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1”
sextavado. - Calha para fiagdo confeccionada em chapa de ago dobrada e
perfurada de espessura de 0.9mm e uma chapa de aco dobrada de 1.5mm,
fixadas através de encaixe.. Fixagdo aos pés através de conjunto minifix (haste
e cuica).Todas as estruturas em ago recebem tratamento antiferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos que a prépria industria
possui o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé
com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima de
30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagio,
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TEL: (32) 3574-1319 - e-mail: licitacao@tocantins.mg.gov.br
Avenida Padre Macéario, 129 — Bairro Centro
CEP: 36.512-000 - Tocantins - MG

tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT.

Devera ser apresentado juntamente com a proposta os seguintes laudos:

— A empresa devera apresentar Certificado de cadeia e custddia da origem da
madeira(FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT NBR 14790:2014, ou laudo
de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

— A empresa deverd, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a
proposta técnica, analise ergondmica de conformidade com a norma
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por ergonomista
associado ou credenciado pela Associagdo Brasileira de Ergonomia(Abergo),
junto de seu credenciamento ou declaragdo de associado, sujeita a
desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

- A empresa devera, obrigatoriamente, apresentar certificado de
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966:2008 — Mdveis para
Escritorio — Mesas Retas. Esta Norma especifica as dimensGes de mesas de
escritorio de uso geral, inclusive mesas de reunides, os requisitos mecanicos,
de seguranga e ergonGmicos para mesas de escritério, bem como define os
métodos de ensaio para o atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-
se a moveis completos e prontos para o uso. Este certificado devera ser
emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo
INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - Material
metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a
empresa que ndo o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - Material
metalico revestido e ndo-revestido - Corrosdo por exposigdo a atmosfera
Umida saturada, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - Material
metalico revestido e ndo-revestido - Corrosdo por exposi¢ao ao didxido de
enxofre, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - Determinagdo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o
apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - Determinagdo da
aderéncia, emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do
produto especificado no presente Termo de Referéncia, a mesma devera
apresentar as Certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de Declaragdo do fabricante reconhecendo a empresa licitante
como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o processo
especifico(em original ou copia autenticada).
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ESTADO DE MINAS GERAIS

Mesa linear, medindo 1600x600x740mm, com o tampo confeccionado em
MDP, espessura de 25mm, revestido nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, padrdo de
cor a definir.Tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo. Fixagdo aos pés por meio de sistemas
de girofix e parafusos e buchas M6.Painel frontal de madeira confeccionado no
mesmo material do tampo, com espessura de 18mm. Pés painel
confeccionados com o mesmo material do tampo, espessura de 25mm, recebe
fita de 1mm, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo.
Niveladores com dimensdo de 22mm e altura de 15mm, injetadas em
polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1”
sextavado. - Calha para fiagdo confeccionada em chapa de ago dobrada e
perfurada de espessura de 0.9mm e uma chapa de ago dobrada de 1.5mm,
fixadas através de encaixe. Fixagdo aos pés através de conjunto minifix (haste e
cuica).Todas as estruturas em ago recebem tratamento antiferruginoso a base
de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos que a prépria indUstria possui o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com
resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima de 30/40
micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacgdo, tratamento e
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma
que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Devera ser apresentado juntamente com a proposta os seguintes laudos:

— A empresa devera apresentar Certificado de cadeia e custddia da origem da
madeira(FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT NBR 14790:2014, ou laudo
de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

— A empresa deverd, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a
proposta técnica, analise ergonémica de conformidade com a norma
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por ergonomista
associado ou credenciado pela Associagdo Brasileira de Ergonomia(Abergo),
junto de seu credenciamento ou declaragdo de associado, sujeita a
desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

- A empresa deverad, obrigatoriamente, apresentar certificado de
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966:2008 — Mdveis para
Escritorio — Mesas Retas. Esta Norma especifica as dimensdes de mesas de
escritdrio de uso geral, inclusive mesas de reunides, os requisitos mecanicos,
de seguranga e ergondmicos para mesas de escritério, bem como define os
métodos de ensaio para o atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-
se a moveis completos e prontos para o uso. Este certificado devera ser
emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo
INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que nao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - Material
metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a
empresa que ndo o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - Material
metalico revestido e ndo-revestido - Corrosdo por exposi¢ao a atmosfera
Umida saturada, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - Material
metdlico revestido e ndo-revestido - Corrosdo por exposi¢do ao didxido de
enxofre, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - Determinagdo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o
apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - Determinagdo da

Unidade

TEL: (32) 3574-1319 - e-mail: licitacao@tocantins.mg.gov.br
Avenida Padre Macéario, 129 — Bairro Centro
CEP: 36.512-000 - Tocantins - MG
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ESTADO DE MINAS GERAIS

aderéncia, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do
produto especificado no presente Termo de Referéncia, a mesma devera
apresentar as Certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de Declaragdo do fabricante reconhecendo a empresa licitante
como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o processo
especifico(em original ou copia autenticada).

TEL: (32) 3574-1319 - e-mail: licitacao@tocantins.mg.gov.br
Avenida Padre Macéario, 129 — Bairro Centro
CEP: 36.512-000 - Tocantins - MG

PREFEITURA MUNICIPAL DE TOCANTINS

85261406

Mesa para reunido redonda, medindo 1200x740mm, tampo confeccionado em
MDP, espessura de 25mm, revestidos nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, padrdo de
cor a definir. Tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento na
cor semelhante ao revestimento do tampo.Fixa¢do aos pés por meio de
sistemas de girofix e parafusos e buchas M6.Pés painel confeccionados com o
mesmo material do tampo, espessura de 25mm, formando um “X”, recebe fita
de 1mm, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo.
Niveladores com dimens&o de 22mm e altura de 15mm, injetadas em
polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1”
sextavado. - — A empresa devera apresentar Certificado de cadeia e custddia
da origem da madeira(FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT NBR
14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

— A empresa deverd, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a
proposta técnica, analise ergonémica de conformidade com a norma
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por ergonomista
associado ou credenciado pela Associagdo Brasileira de Ergonomia(Abergo),
junto de seu credenciamento ou declaragdo de associado, sujeita a
desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

- A empresa deverad, obrigatoriamente, apresentar certificado de
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966:2008 — Mdveis para
Escritorio — Mesas Retas. Esta Norma especifica as dimensdes de mesas de
escritério de uso geral, inclusive mesas de reunides, os requisitos mecanicos,
de seguranga e ergon0micos para mesas de escritério, bem como define os
métodos de ensaio para o atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-
se a moveis completos e prontos para o uso. Este certificado devera ser
emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo
INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que nado o apresentar.

Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do
produto especificado no presente Termo de Referéncia, a mesma devera
apresentar as Certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de Declaragdo do fabricante reconhecendo a empresa licitante
como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o processo
especifico(em original ou copia autenticada).

Unidade

1.579,50

4.738,50
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TEL: (32) 3574-1319 - e-mail: licitacao@tocantins.mg.gov.br
Avenida Padre Macario, 129 — Bairro Centro

Mesa para reunido, retangular, medindo 2000x900x740mm, tampo
confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestidos nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, padrdo de cor a definir. Tampo recebe fita de 2mm em todo
contorno, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo. Fixagao
aos pés por meio de sistemas de girofix e parafusos e buchas M6.Tampo
disponivel com rasgo central para caixa de tomada contendo espelho interno
para tomadas de energia, RJ e HDMI. - Painél frontal de madeira
confeccionado no mesmo material dos tampos, com espessura de 18mm. Pés
painel confeccionados com o mesmo material do tampo, espessura de 25mm,
recebe fita de 1Imm, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do
tampo. Niveladores com dimensdo de 22mm e altura de 15mm, injetadas em
polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1”
sextavado.Calha para fiagdo confeccionada em chapa de ago dobrada e
perfurada de espessura de 0.9mm e uma chapa de aco dobrada de 1.5mm,
fixadas através de encaixe. Fixagdo aos pés através de conjunto minifix (haste e
cuica).Todas as estruturas em ago recebem tratamento antiferruginoso a base
de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos que a prépria indUstria possui o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com
resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima de 30/40
micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma
que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

A empresa devera apresentar Certificado de cadeia e custddia da origem da
madeira(FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT NBR 14790:2014, ou laudo
de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

— A empresa deverd, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a
proposta técnica, analise ergondmica de conformidade com a norma
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por ergonomista
associado ou credenciado pela Associagdo Brasileira de Ergonomia(Abergo),
junto de seu credenciamento ou declaragdo de associado, sujeita a
desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

- A empresa devera, obrigatoriamente, apresentar certificado de
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966:2008 — Mdveis para
Escritério — Mesas Retas. Esta Norma especifica as dimensdes de mesas de
escritdrio de uso geral, inclusive mesas de reunides, os requisitos mecanicos,
de seguranca e ergondmicos para mesas de escritdrio, bem como define os
métodos de ensaio para o atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-
se a moveis completos e prontos para o uso. Este certificado devera ser
emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo
INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que nao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - Material
metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagao a
empresa que ndo o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - Material
metalico revestido e ndo-revestido - Corrosdo por exposi¢do a atmosfera
umida saturada, emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - Material
metalico revestido e ndo-revestido - Corrosdo por exposi¢ao ao didxido de
enxofre, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - Determinagdo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o
apresentar.

CEP: 36.512-000 - Tocantins - MG

Unidade

3.049,00

3.049,00
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ESTADO DE MINAS GERAIS

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - Determinagdo da
aderéncia, emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do
produto especificado no presente Termo de Referéncia, a mesma devera
apresentar as Certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de Declaragdo do fabricante reconhecendo a empresa licitante
como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o processo
especifico(em original ou cdpia autenticada).

TEL: (32) 3574-1319 - e-mail: licitacao@tocantins.mg.gov.br
Avenida Padre Macéario, 129 — Bairro Centro
CEP: 36.512-000 - Tocantins - MG

PREFEITURA MUNICIPAL DE TOCANTINS

85261411

Roupeiro de 12 portas, 1 superior, 2 no meio do corpo e 1 inferior (cada porta
com aproximadamente 272x420 mm), dividido em 2 corpos confeccionados
em chapa de ago SAE-1008/1010 com 0,75 mm (#22) de espessura. Dimens&es
aproximadas: 1820 (A) x 925 (L) x 420 (P) mm.

Mecanismo de abertura das portas deve ser tipo pivotante, lateral a direita,
com 2 dobradigas internas em cada porta. As dobradigas devem ser formadas
por 2 corpos com 2 e 3 bainhas respectivamente. O posicionamento dos
corpos deve ser concéntrico entre as 2 faces cilindricas e unidos por 1 pino
com 4 mm de didmetro. A altura maxima das 2 dobradigas apds unido devera
ser de 60 mm. - Sistema de travamento das portas devera ser individualizado
por porta do tipo “fechadura com 2 chaves”, sendo 1 sobressalente. Visando
maior seguranga aos usuarios e melhor resisténcia, as portas devem ser
embutidas, minimizando presenca arestas cortantes e devem possuir reforgo
interno tipo “6mega” fixado na parte central no sentido vertical. Sistema de
circulagdo de ar individualizado por porta, atendendo NR 24, cada porta
devera conter 2 conjuntos que facilitem a circulagdo de ar, 1 na parte superior
e outro na parte inferior. Sistema de identificacdo individualizado por porta,
cada porta devera possuir 1 porta etiqueta estampado no préprio corpo, em
baixo-relevo, de aproximadamente 80 x 37 mm, que permita a fixa¢do da
etiqueta pela parte interna da porta, proporcionando maior seguranga contra
avarias e acidentes. Os pés niveladores deverdo ser em polipropileno injetado
que confere maior resisténcia e durabilidade mesmo em ambientes imidos, de
secdo transversal circular e com altura de 80 mm, disposto em cada
extremidade inferior da base do armario em 1 estabilizador triangular.
Estabilizador triangular com medida aproximada de 85 mm de lado, dobras
estruturais internas e soldado ao corpo por pontos de solda. Este estabilizador
abrigara 1 porca rebite utilizada para fixar por rosca os pés niveladores.
Sistema de tratamento antiferruginoso por meio de tuneis a spray, recebendo
camada de protecgdo fosfatica, linha spray com desengraxe e fosfatizagdo em
fosfato de ferro quente, enxdgue em temperatura ambiente e posterior
aplicagdo de passivador inorganico, o que lhe garante camadas de fosfato
distribuidas de maneira uniforme sobre o ago e maior resisténcia a
intempéries. O processo de pintura, no sistema eletrostatico a pd, deve
ocorrer em equipamentos que garantam a homogeneidade da pintura e
camada média de 50 microns. A tinta utilizada deve ser do tipo hibrida (Epdxi-
poliéster) com acabamento texturizado, a polimerizagdo deve ocorrer em
estufas com a peca alcangando minimo de 2002 C por um periodo de 10
minutos ou mais, garantindo assim a polimerizagao total do filme, garantindo
maior aderéncia e resisténcia ao desgaste.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os
seguintes laudos:

* Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas
conforme modelo 5 de certificagdo.

* Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que o mével atende
as especificagdes da NR17;

* Laudo emitido por laboratério de controle de atividade antimicrobiana
conforme Norma JISZ 2801:2010.

* Apresentar certificagdo ABNT NBR 13961/2010 ou certificagdo andloga ou
ainda relatdrio de realizagdo dos ensaios contidos na norma para este movel.

Unidade
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ESTADO DE MINAS GERAIS

Os ensaios devem ser realizados por laboratério credenciado pelo Inmetro.
- Requisitos dimensionais

- Resisténcia a corrosdo de componentes metalicos

- Requisitos de seguranca e usabilidade

- Ensaio de estabilidade: 6.2.3 — Estabilidade do mével vazio.

- Estabilidade do mével com aplicagdo de forga horizontal.

- Ensaio de resisténcia e durabilidade: 6.3.2 — Ensaio de Resistencia da
estrutura.

- Ensaio de resisténcia dos suportes de planos horizontais.

- Ensaio de deflexdo de planos horizontais.

- Ensaio de resisténcia de plano horizontais a carga concentrada.

- Ensaio de Carga maxima total.

TEL: (32) 3574-1319 - e-mail: licitacao@tocantins.mg.gov.br
Avenida Padre Macéario, 129 — Bairro Centro
CEP: 36.512-000 - Tocantins - MG

PREFEITURA MUNICIPAL DE TOCANTINS

85261410

Roupeiro de ago carbono simples com 8 portas pequenas sobrepostas, com
dimensdes aproximadas 272x420 mm, confeccionado predominantemente em
chapa de ago SAE-1008 a 1012 com 0,75mm (#22) de espessura. Dimens&es
aproximadas totais: 1820 (A) x 625 (L) x 420 (P). Mecanismo de abertura das
portas deve ser tipo pivotante, lateral a direita, com 2 dobradicas internas em
cada porta. As dobradigas sdao formadas por 2 corpos com 2 e 3 bainhas,
respectivamente. O posicionamento dos corpos concéntrico entre as 2 faces
cilindricas e sdo unidos por 1 pino com 4 mm de didametro. A altura maxima
das 2 dobradigas, apds unido é de 60 mm. Compartimento interno com 1 porta
cabide. Sistema de travamento das portas é individualizado por porta do tipo
“pitdao para cadeado” com 2 alojamentos para utilizagdo de cadeado. - Visando
maior seguranga aos usudrios e melhor resisténcia as portas devem ser
embutidas, minimizando presencga arestas cortantes, e possuem reforgo
interno tipo “6mega” fixado na parte central no sentido vertical. Sistema de
circulagdo de ar individualizado por portas, atendendo NR 24, cada porta
contem 2 conjuntos que facilitam a circulagdao de ar, um na parte superior e
outro na parte inferior. Sistema de identificacdo individualizado por porta,
cada porta possui um porta etiqueta, estampado no préprio corpo, em baixo
relevo, de aproximadamente 80 x 37 mm, que permita a fixa¢cdo da etiqueta
pela parte interna da porta. Os pés niveladores sdao confeccionados em
polipropileno injetado, que confere maior resisténcia e durabilidade mesmo
em ambientes Umidos, de secdo transversal circular e com altura de 80 mm,
disposto em cada extremidade inferior da base do armario em um
estabilizador triangular. Estabilizador triangular com medida aproximada de 85
mm de lado, dobras estruturais internas e soldado ao corpo por pontos de
solda. Este estabilizador abriga uma porca rebite de ago utilizada para fixar,
por rosca, os pés niveladores. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por
meio de tuneis a spray, pintura em equipamento continuo do tipo Corona,
tinta em po hibrida (Epoxi-poliéster) com acabamento texturizado, com
camada média minima de 50 microns. Polimerizacdo em estufas com a peca
alcangando minimo de 2002 C por um periodo de 10 minutos ou mais,
garantindo assim a polimerizagdo total do filme, maior aderéncia e resisténcia
ao desgaste do acabamento final do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os
seguintes laudos:

* Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas
conforme modelo 5 de certificagdo.

* Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que o mével atende
as especificagdes da NR17;

* Laudo emitido por laboratério de controle de atividade antimicrobiana
conforme Norma JISZ 2801:2010.

* Apresentar certificagdo ABNT NBR 13961/2010 ou certificagdo anédloga ou
ainda relatdrio de realizagdo dos ensaios contidos na norma para este movel.
Os ensaios devem ser realizados por laboratério credenciado pelo Inmetro.

- Requisitos dimensionais

- Resisténcia a corrosdo de componentes metalicos

Unidade

2.305,00

16.135,00
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TEL: (32) 3574-1319 - e-mail: licitacao@tocantins.mg.gov.br
Avenida Padre Macéario, 129 — Bairro Centro
CEP: 36.512-000 - Tocantins - MG

- Requisitos de segurancga e usabilidade

- Ensaio de estabilidade: 6.2.3 — Estabilidade do movel vazio.

- Estabilidade do mével com aplicagdo de forga horizontal.

- Ensaio de resisténcia e durabilidade: 6.3.2 — Ensaio de Resistencia da
estrutura.

- Ensaio de resisténcia dos suportes de planos horizontais.

- Ensaio de deflexdo de planos horizontais.

- Ensaio de resisténcia de plano horizontais a carga concentrada.

- Ensaio de Carga maxima total.

Total - R$ 675.419,10

Documentos em Anexo
Integram o presente instrumento, como se nele estivessem fielmente transcritos, a proposta da
CONTRATADA, bem como a ATA referente a adesao.

Valor
Dé-se ao presente instrumento o valor de RS 675.419,10 (seiscentos e setenta e cinco mil, quatrocentos e
dezenove reais e dez centavos).

Forma de Pagamento

Os pagamentos serdo efetuados de acordo com a execuc¢do do objeto previsto no ANEXO |, numa
proporcdo direta ao percentual concluido. Apds a apresentacdo do documento de cobranca pelo
CONTRATADO, a critério do MUNICIPIO, o pagamento podera ocorrer em até 30 dias a partir do aceite
da documentacao fiscal pela administracao.

Na eventualidade de o CONTRATADO paralisar a execuc¢do do objeto previsto no ANEXO |, por qualquer
motivo, também serdo sustados os pagamentos ainda ndo realizados.

Dotagdo Or¢amentaria
As despesas com o objeto desta licitacdo serdo suportadas pelas seguintes dotacGes orcamentdrias:

DOTACAO FONTE DESCRIGAO
4.4.90.52.00.2.03.00.04.122.0001.1.0007 00.01.00 AQUIS.DE EQUIPTOS. P/SECRETARIA DE ADMINISTRAGAO
4.4.90.52.00.2.06.01.12.122.0003.1.0027 00.01.01 AQUIS.DE EQUIPTOS. P/SECRETARIA DE EDUCACAO
4.4.90.52.00.2.06.01.12.361.0004.1.0030 00.01.01 AQUIS.DE EQUIPTOS. P/ O ENSINO FUNDAMENTAL
4.4.90.52.00.2.06.01.12.365.0004.1.0032 00.01.01 AQUIS.DE EQUIPTOS. P/ A EDUCACAO INFANTIL
4.4.90.52.00.2.06.01.12.365.0004.1.0033 00.01.01 AQUIS.DE EQUIPTOS. P/ A EDUCACAO INFANTIL
4.4.90.52.00.2.07.00.08.122.0009.1.0036 00.01.00 AQUIS.DE EQUIPTOS. P/SECRETARIA ASSIST. SOCIAL
4.4.90.52.00.2.07.00.08.122.0009.1.0036 00.01.29 AQUIS.DE EQUIPTOS. P/SECRETARIA ASSIST. SOCIAL
4.4.90.52.00.2.01.00.04.122.0001.1.0003 00.02.00 AQUIS.DE EQUIPTOS. P/ ASSESSORIA DE GOVERNO
4.4.90.52.00.2.10.01.10.301.0006.2.0060 00.02.59 DESENVOLVIMENTO ATENGCAO BASICA DE SAUDE

Prazo

O prazo para execugdo do presente instrumento é de 12 meses, tera inicio na data de sua assinatura,

encerrando-se em 13/07/2023 ou quando concluido todo o objeto licitado, a critério do MUNICIPIO.
CONDICOES GERAIS CONTRATUAIS

PRIMEIRA - DO OBJETO
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1.1 — O objeto contratado deverd obedecer integralmente a esse instrumento. Qualquer alteracao
somente podera ser efetuada mediante prévio entendimento, sendo o mesmo consubstanciado em
termo aditivo.

SEGUNDO - DO PRECO

2.1 - O preco é considerado completo ndo podendo, em qualquer fase da execuc¢do deste instrumento,
ser exigido seu complemento sob qualquer fundamento.

2.2 — Ocorrendo qualquer uma das hipdteses previstas no art. 65, inciso Il, “d” da lei federal
n28666/1993, o preco poderd ser revisto desde que a situacdo seja devidamente comprovada pelo
CONTRATADO.

TERCEIRA - DAS RESPONSABILIDADES DO CONTRATADO

3.1 — A CONTRATADA assume por forca do presente instrumento a responsabilidade de indenizar o
CONTRATANTE dos danos ou prejuizos, inclusive causados a terceiros, em razdao de defeitos, erros,
falhas e outras irregularidades provenientes de negligéncia, desidia, mda fé ou imperfeicdo do material,
peca ou mao de obra empregada, que tornarem objeto contratado impréprio a finalidades a que se
destinam; tudo isso sem prejuizo da responsabilidade criminal cabivel.

3.2 — Além das responsabilidades previstas nesta cldusula, obriga-se, ainda, o CONTRATADO a:

3.2.1 — Cumprir as normas gerais e regulamentares de medicina e seguranca do trabalho nas suas
instalacdes, inclusive o uso por seus empregados dos equipamentos de protecao individual.

3.2.2 - Nao transferir a terceiros, ou subcontratar, o objeto do presente contrato, no todo ou em parte,
sem prévia e expressa autorizacdo do CONTRATANTE.

3.2.3 — Comunicar ao CONTRATANTE qualquer altera¢do que ocorra na sua constituicao.

3.2.4 — Apresentar, sempre que solicitado, as copias das guias de recolhimento dos encargos
previdenciarios, devidamente autenticadas.

3.2.5 — Manter, durante toda a execugdo do objeto, as condi¢des de habilitagdo exigidas.

3.3 - O descumprimento total ou parcial deste contrato, a execucdo parcial ou a inexecucdo do objeto
licitado, resguardado o direito de defesa, poderd ensejar a aplicacdo das seguintes sanc¢les ao
CONTRATADO:

3.3.1 - Adverténcia, para pequenos atrasos na execug¢do do contrato, ndo podendo estes ser superior a
12 horas.

3.3.2 - Multa moratdria de 1% (um por cento) do valor contratado, sem prejuizo da rescisdo do contrato,
por cada infracdo cometida (atraso ou entrega de produto distinto do especificado no objeto, ndo
entrega do produto especificado no edital, execugao do servico em desacordo com o objeto, execugao
da obra em desacordo com o objeto).

3.3.3 - Multa resciséria no valor de 5% (cinco por cento) do valor do contrato.

3.3.4 - Suspensdo tempordria de participar em licitagio e impedimento de contratar com a
ADMINISTRACAO PUBLICA, por prazo ndo superior a 2 (dois) anos, sem prejuizo da rescisdo do contrato,
por suspensdo ou paralisagdo de servigo publico ou de atividades nas reparticdes publicas em
decorréncia de atraso ou inadimplemento do contratado.

3.3.5 - Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a ADMINISTRACAO PUBLICA, sem
prejuizo da rescisdo do contrato, por suspensdo ou paralisacdo de servico publico essencial em
decorréncia de atraso ou inadimplemento do contratado.

PARAGRAFO UNICO. Na forma do §22 do art.87 da lei federal n28666/1993, as san¢des acima podem ser
aplicadas isolada ou cumulativamente, assegurando-se direito de defesa no prazo de 5 (cinco) dias Uteis
a contar da notificagcdo do contratado.
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3.4 — As multas, aplicadas apds regular processo administrativo, serdo limitadas ao valor do contrato e
descontadas da garantia do respectivo pacto, permitindo a ADMINISTRACAO PUBLICA suspender os
pagamentos até a conclusdao do processo.

3.5 — Na forma do §3¢2 do art.86 da lei federal n28666/1993, se as multas aplicadas forem em valor
superior ao valor da garantia prestada ou ndo existir garantia, além da perda da garantia, respondera o
contratado pela sua diferenca ou integralidade, as quais serdo descontadas dos pagamentos
eventualmente devidos pela Administracao ou ainda, quando for o caso, cobrada judicialmente.

QUARTA - DAS RESPONSABILIDADES DO CONTRATANTE

4.1 - Efetuar os pagamentos nos respectivos vencimentos.

4.2 — Atender as condi¢Bes de sua responsabilidade previstas nos documentos, que, como anexos,
integram este instrumento.

QUINTA - DA FISCALIZACAO

5.1 — O objeto licitado serd fiscalizado por servidor ou empresa expressamente designado pelo
MUNICIPIO, que, entre outras atribuicBes, atestara a realizacdo do objeto em conformidade com o
previsto neste instrumento.

5.2 — A FISCALIZACAO fica impedida de atestar a realizacdo do objeto fora das especificacdes técnicas
estabelecidas, sem prejuizo das exigéncias estabelecidas pelos &rgaos oficiais que fiscalizam o
segmento.

5.2.1 — O objeto realizado em desacordo com as especifica¢cdes previstas no item anterior, ndo impede a
acao fiscal posterior e a retencdo de pagamentos.

5.3 — A FISCALIZACAO fica impedida de encaminhar para pagamento documentos de cobranca
(duplicata, nota fiscal ou similar) que ndo atendam rigorosamente as condi¢Bes previstas neste
instrumento e na legislacdo, sendo certo que qualquer tolerdncia ou mesmo a inobservancia do
procedimento ora estabelecido ndo representard novagao ou alteracdo do que ficou pactuado.

5.4 — Qualquer entendimento entre a FISCALIZACAO e o CONTRATADO sera sempre por escrito, ndo
sendo levada em consideracdo, para nenhum efeito, qualquer alegacdo fundada em ordens ou
declaragdes verbais.

5.5 — A FISCALIZACAO é exercida no interesse do MUNICIPIO e n3o exclui ou reduz a responsabilidade
exclusiva do CONTRATADO, inclusive perante terceiros, por quaisquer irregularidades, as quais, se
verificadas, ndo implicardo em corresponsabilidade do MUNICIPIO ou de seus prepostos.

5.6 — A atuagdo ou auséncia total ou parcial da fiscalizagdo em nada diminui a responsabilidade da
CONTRATADA na execugao do objeto.

SEXTA - DAS EXONERACOES DE RESPONSABILIDADES

6.1 — As partes ndo serdo responsaveis pelo inadimplemento que resultar de caso fortuito ou de forga
maior, assim entendidos os fend6menos naturais, tais como inundagdes e outros, ou circunstancias
alheias as vontades das partes, imprevisiveis, sempre na medida em que impegam ou retardem o
cumprimento das respectivas obrigacdes.

6.2 — A parte cuja prestacdo seja impedida ou retardada por quaisquer dos fatos ou atos acima
mencionados, deverd comunicar e provar a ocorréncia a outra parte, imediatamente e por escrito,
expondo-lhe as razdes pelas quais esta compelida a sustar ou retardar a execuc¢do do pactuado.

6.3 — Cessado o impedimento, retorna-se a execuc¢do do objeto, prorrogando-se o prazo contratual pelo
numero de dias de sua paralisa¢do, ressalvado ao CONTRATANTE a faculdade de rescindir o contrato,
caso tal periodo tenha sido superior a 10% (dez por cento) do prazo pactuado.

SETIMA - DA RESCISAO
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7.1 — O presente instrumento podera ser rescindido ocorrendo qualquer uma das hipdteses previstas no
art. 78 da Lei 8666/1993.

7.2 — Arescisdo se fara pelas formas e condi¢cGes previstas no art. 79 da mesma Lei.

7.3 — Nos casos de rescisdao, sdao resguardados os direitos do CONTRATANTE estabelecidos no art. 80 da
Lei 8666/1993.

OITAVA - DO FORO

8.1 — Fica eleito o foro da Comarca de Uba, com renulncia expressa a qualquer outro, por mais
privilegiado que seja, como competente para dirimir quaisquer questdes decorrentes da execucdo deste
instrumento.

NONA - DAS DISPOSICOES FINAIS
9.1 — O CONTRATADO, ainda que demandado, administrativa ou judicialmente, ndo poderd opor ao
CONTRATANTE qualquer tributo, seja federal, estadual ou municipal, incidente sobre mao-de-obra,
materiais ou pecas empregados no objeto, correndo a sua conta exclusiva os pagamentos que sobre
esses titulos tiverem sido feitos, ou opor, ainda, qualquer cobranca oriunda de encargos decorrentes de
processos que contra si forem instaurados, ainda que por sua natureza sejam suscetiveis de transacao.
9.2 — Ocorrendo qualquer das hipdteses previstas no art. 65 da Lei 8666/96, ao CONTRATANTE fica
reservado o direito de acrescer ou reduzir, mediante autorizacdo especifica, o objeto do presente
instrumento, estipulando, na ocasido, precos, prazos e todos os demais elementos indispensaveis a
perfeita caracterizacdo da alteracao, o que se fara por termo aditivo assinado pelas partes. Em havendo
interesse publico e vontade das partes, o presente contrato podera também ser prorrogado por igual
periodo na forma e condicdes previstas no art. 57 da Lei n2 8.666/1993.
9.3 — O ndo exercicio pelas partes de qualquer dos direitos contratuais ou legais, representara ato de
mera tolerdncia e ndo implicard, com relagdo a esse instrumento, novagdo quanto a seus termos ou
rendncia ou desisténcia dos referidos direitos, os quais poderdo ser exercidos a qualquer tempo.
E por estarem justos e acordados as partes assinam o presente instrumento, digitado e impresso em 2
(duas) vias de igual forma e teor, para um so efeito e pata todos os fins de direito, na data adiante
mencionada, juntamente com as testemunhas abaixo.

pcsinado de formn TOCANTINS, 14 de julho de 2022.

SILAS digital por SILAS
FORTUNATO DE FORTUNATO bE

CARVALHO:382509776

CARVALHO:382 53

50977653 Dados: 2022.07.14
10:15:18-03'00"

SILAS FORTUNATO DE CARVALHO
PREFEITO MUNICIPAL

POP MOVEIS PARA ESCRITORIO EIRELI
CNPJ: 18.335.298/0001-56

TESTEMUNHAS:

Visto:

Leticia Victorio Medeiros
Departamento Juridico
OAB/MG: 169927
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